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16hen, Ressourcen sparen: LiquiSonic®.

ertiger, innovativer Sensortechnologie.

razise, bedienerfreundlich.

SensoTech ist der Spezialist flr die Analyse und
Optimierung verfahrenstechnischer Prozesse

in Flussigkeiten. Oberstes Ziel ist die effiziente
Ausschdpfung der Potenziale von Produktions-
anlagen zu jedem Zeitpunkt.

Die LiquiSonic® Mess- und Analysesysteme
sorgen fUr optimale Produktqualitét, hochste
Anlagensicherheit und senken durch effizientes
Ressourcenmanagement die Kosten.

Bei der Anmischung von Badchemikalien aus
angelieferten Konzentraten und dem Ldsungs-
mittel (zum Beispiel Wasser) ist eine Uberwa-
chung der Ansatzkonzentration notwendig. Das
sichert einen sparsamen Umgang mit Einsatz-
stoffen bei konsequenter Einhaltung qualitatsre-
levanter Parameter.

LiquiSonic® QC ist ein Analysesystem, das ohne
Zeitverzug die Konzentration in einer FlUssigkeit
bestimmt. Das Gerat basiert auf der hochprazi-
sen Messung der absoluten Schallgeschwindig-
keit und Prozesstemperatur und erlaubt so die

Analyse und Uberwachung von Konzentrationen.

Nutzen flr den Anwender:

- schnelle Kontrolle von Proben

- robustes, langlebiges Messsystem

- Hinterlegung eines Laborreferenzwertes
- Ubersichtliche grafische Darstellung

- zuverlassige Messergebnisse

Die Verwendung modernster digitaler Signalver-
arbeitungstechnologien garantiert eine genaue
sowie stdrsichere Messung der absoluten Schall-
geschwindigkeit und Analyse der Konzentration.
Zusatzlich sichern integrierte Temperatursenso-
ren, die ausgefeilte Sensorkonstruktion und ein in
unzahligen Messreihen und vielen Anwendungen
gewachsenes Know-how eine hohe Zuverlassig-
keit des Systems mit langer Laufzeit.

Vorteile des Messverfahrens:

- absolute Schallgeschwindigkeit als eindeutige
und rUckflhrbare physikalische GroRe

- unabhéngig von Farbe, Leitféhigkeit und Trans-
parenz der ProzessflUssigkeit

- robuste Sensorkonstruktion in komplett me-
tallischer Ausfuhrung ohne Dichtungen oder
bewegliche Teile

- wartungsfrei

- Korrosionsbestandigkeit durch Verwendung
von Sondermaterialien

- Export der Messergebnisse Uber USB oder
Ethernet
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1 Anwendungen




1.1 LiquiSonic® QC in der

Produktion

FUr Prozesse und Anlagen, in denen eine inline-
Messung wirtschaftlich nicht realisierbar ist und
somit Probenentnahmen zur Qualitatsiberwachung
notwendig sind, hat SensoTech eine smarte Losung
geschaffen.

Ebenfalls ist bei kleineren Volumina eine inline-
Messung oftmals technisch nicht zweckmaBig oder
mit teuren Umbauten verbunden. Darum eignet
sich in solchen Anlagen LiquiSonic® QC der von
SensoTech speziell entwickelte Zentrale Qualitats-
messplatz.

LiquiSonic® QC wird durch die Nutzung spezieller
Produktdatensétze (z. B. Hakupur 700) auf die
individuellen Konzentrationsverhaltnisse an den
jeweiligen Messstellen in der Produktionsanlage
abgestimmt. Optional beinhaltet das System Zube-
hér, welches den Messplatz komplettiert und sofort
einsatzfahig macht - ohne komplexe Installation
oder Inbetriebnahme.

Die Elektronik des Sensors ist im spritzwasserge-
schutzten Controller integriert. Dieser wertet die
Sensordaten aus und visualisiert sie. Zusatzlich
kann der Sensor fur aggressive ProzessflUssigkei-
ten aus unterschiedlichen, bestandigen Materialien
gefertigt werden.

1.2 LiquiSonic® QC im

Wareneingang

Fur ein optimales Reinigungsergebnis ist die Siche-
rung einer hohen Badqualitdt unabdingbar. Dies
beginnt schon bei der Uberwachung der angeliefer-
ten Prozessfllssigkeiten. Ein frihes Erkennen von
Abweichungen oder fehlerhaften Produkten fuhrt zu
schnellen Reaktionen und somit zu einer ressour-
censchonenden Produktion.

Mit dem Zentralen Qualitatsmessplatz ist ein einfa-
ches und schnelles Uberwachen der angelieferten
Produkte unmittelbar im Wareneingang maglich.

Wie im Prozess, erfolgt eine Probenentnahme der
Flissigkeit direkt am Anlieferplatz. Die Messung in
Echtzeit hat zur Folge, dass Qualitatsabweichungen
sofort erkannt werden und ein unmittelbares Han-
deln mdglich ist. So werden Verwechslungen und
Produktqualitdtsschwankungen innerhalb verschie-
dener Chargen sofort erkannt.

Messung der Proben
am zentralen Qualitdtsmessplatz
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2 Komfortable Messung




2.1 Zwei Schritte zum Ergebnis
Die intuitive Bedienoberflache, die Ubersichtliche

) MenUstruktur ermdglichen ein einfaches Ansteuern
LiquiSonic® QC gewahrleistet ein einfaches Uber- der Funktionen sowie eine intuitive Systembedie-
prufen verschiedener Proben. nung ohne umfangreiches Handbuchstudium.

Die Messung erfolgt in zwei einfachen Schritten:

Ihr Nutzen:
wahlen und den Sensor in die gerUhrte Probe - .
. - zuverlassige Dokumentation der Daten
eintauchen.

2. Nach wenigen Sekunden stabilisiert sich der - MesswertUbersicht (Historie) fur Qualitdtscheck

Messwert und die Messung wird per Druck des - schnelle, intuitive Bedienung durch Touchscreen
entsprechenden Buttons gesichert. - Multilinguale Menifihrung
- D in Excel (z. B. U B
AnschlieBend kdnnen Messwerte bearbeitet oder, atenexport in Excel (z. B. tber USB)
im Falle von Fehimessungen, Uber die tabellarische
Ansicht flr den Datenexport ausgeblendet werden.

LiquiSonic® QC bietet die Maglichkeit, die gemes-
senen Werte direkt im Controller zu hinterlegen und
fur eine fortfihrende Verwendung, z. B. fir Doku-
mentationen oder Auswertungen zu exportieren.
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3 Funktionalitat




3.1

Die Ubersichtliche Messstellenverwaltung eignet
sich ideal fur die Verwaltung und das einfache An-
wahlen der Proben/Messstellen mit nur zwei Klicks.
Ublicherweise sind in Produktionsanlagen mehrere
Messstellen zu Uberprufen, weshalb fur jeden phy-
sikalischen Messpunkt einer Anlage eine Messstelle
im Gerat angelegt wird.

Messstellenverwaltung

2$2018-11-19 10:33

Einstellungen

Messstellenverwaltung

Y 01 Q121 - Reinigungsbad
R121.04

02 Q122.1 - Reinigungsbad
R122.04 Prevox 6750

03 Q123.1 - Spiilbad
R122.01

04 Q123.2 - Spiilbad
R122.02

05 Q124.2 - Reinigungsbad
R122.01

06 Q311 - Reinigungsbad
R310.1 YS-Clean MC1.0

Hakupur 405

SurTec 011

Ferroclean N404

Bonderite C-NE 3300

LiguiSonic® QC kann bis zu 20 verschiedene Mess-
stellen verwalten. Pro Messstelle lassen sich 1.000
Messungen speichern. Jede Messstelle verfugt
Uber eine individuelle Konfiguration und kann feld-
justiert werden. Messstellenname, zu messendes
Produkt und die Raumbezeichnung sind variabel
einstellbar. Zuséatzlich kann zu jeder Messstelle ein
Laborwert als Referenz sowie eine Bemerkung
zugeordnet werden.

B¢2018-11-19 10:43

Einstellungen

Messstellenverwaltung

Aktivieren
Name &=
Q121 - Reinigungsbad
Standort &=
R121.04
Produkt
Hakupur 405 ,

3.2

Das schnelle und frihzeitige Erkennen von Quali-
tatsabweichungen vermeidet unnétige Kosten. Zur
Unterstltzung verfugt das Display des Zentralen
Qualitatsmessplatzes Uber eine optische Unterstit-

Grenzwertanzeige

zung.

D) 2¢2018-11-19 10:00
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9,30.
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Hauptansicht

Hakupur 405

Konzentration

0,0 10,0

Temperatur

Der Controller zeigt die Grenzwertanzeige im linken
Teil des Displays. Abweichungen von den Toleran-
zen sind auf den ersten Blick farblich erkennbar.
Befindet sich der in Echtzeit gemessene Wert
auBerhalb der der zulassigen Grenzen, wird dies
mit einem Warnhinweis signalisiert und die Ab-
weichung durch Betatigen des Speicherbuttons
dokumentiert. Eine hohe Qualitat der Reinigungs-,
Textur-, Spul- und Konservierungsbader oder der
angelieferten Produkte ist somit gewahrleistet.

3.3

Zur Datensicherung oder zur weiteren Verarbeitung
der Daten bietet LiquiSonic® QC die Méglichkeit,
Daten beispielsweise per Ethernet oder USB zu
exportieren. Pro Messstelle wird eine csv-Datei er-
stellt, mit welcher anschlieBend weitere Datenanaly-
sen oder Dokumentationen erfolgen kdnnen.

Datenexport

Ihr Nutzen:

- schneller, einfacher Export der Messdaten

- lickenlose Dokumentation der Messdaten

- Weiterverarbeitung der Daten am Computer
- Referenzwert als Kontrolle hinterlegbar

- Dokumentation der Qualitatskontrolle

- Flexible Datenverarbeitung



3.4 Datenhistorie

Im Controller 1asst sich fur jede Messstelle der
Verlauf der Messungen in tabellarischer als auch

in grafischer Ansicht darstellen. Beide eignen sich
hervorragend, um einen schnellen Uberblick der
durchgefuhrten Messungen zu erhalten.

Eine erste, schnelle Analyse der Daten erleichtert
das Auffinden von Qualitdtsschwankungen auf
einen Blick. Spatere, detaillierte Auswertungen kon-
nen nach dem Export der Daten an einem Compu-
ter erfolgen.

3.4.1 Tabellarische Ansicht

Durch umfassende Bearbeitungsmdglichkeiten kén-
nen Messungen z. B. im Falle von Fehimessungen
fUr den Datenexport ausgeblendet werden. Ebenso
hilfreich ist die intuitive Sortierfunktion, mit welcher
samtliche Daten in auf- oder absteigender Reihen-
folge angezeigt werden kdnnen.

Zu Qualitatssicherungszwecken kann im Controller
ein Referenzwert, z. B. von einem externen Labor,
hinterlegt werden. So erkennt der Beutzer schnell,
ob Abweichungen zum erwarteten Wert auftreten.
Dies tragt zur Sicherheit und Qualitatsgewahrleis-
tung bei.

3.4.2 Grafische Ansicht

Zusatzlich zur tabellarischen Ansicht, kann der
Controller Messungen flir jede Messstelle Uber-
sichtlich in einem Diagramm anzeigen. Trends und
Entwicklungen sind im zeitlichen Verlauf durch das
moderne, hochauflésende Farbdisplay einfach zu
erkennen. Ebenso sind Abweichungen im Zeit-
verlauf der Messstellen einfach zu detektieren. Zu
Dokumentationszwecken lassen sich diese Daten
einfach exportieren oder als Datenblatt auf einen
Computer downloaden.
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Messungen

Q121 - Reinigungsbad, R121.04
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m Konzentration m%
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Ihr Nutzen:
- Ubersichtliche Veranschaulichung der Messwerte

- intuitive Sortierfunktion und Referenzwert flr
Analysen

- eigene Ubersicht fir jede Messstelle

- einfaches Erkennen von AusreiBern und Fehimes-
sungen

E=EE O

Messungen

Q121 - Reinigungsbad, R121.04

£12019-01-16 16:12
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Datum & Temperatur Konzentration Laborwert

2019-01-15 16:09:00 23.34 °C 3.84 m% 0 m%
2019-01-15 06:57:00 23.27 °C 3.83 m% 0 m%
2019-01-14 16:11:00 23.29 °C 3.82 m% 3.81 m%
2019-01-14 07:02:00 23.41 °C 3.79 m% 0 m%
2019-01-13 16:08:00 235 °C 3.77 m% 0 m%
2019-01-13 06:57:00 23.49 °C 3.83 m% 0 m%
2019-01-12 16:03:00 23.44 °C 3.82 m% 3.82 m%
2019-01-12 06:51:00 23.15 °C 3.81 m% 0 m%
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4 Optionales Zubehor




Als Komplettsystem verfiigt LiquiSonic® QC Uber
optionales Zubehdr, welches die Messungen im
Labor oder am Messplatz erleichtert.

4.1

Damit die Messungen mit groBtmaoglicher Prazision
durchgefuhrt werden konnen, sorgt eine Ruhrplatte
flr die erforderliche Durchmischung in der Pro-
zessflussigkeit, welche die Bildung von Gasblasen
und Temperaturschichten minimiert und somit gute
Messbedingungen sichert.

Basisausstattung

Dank des passenden Stativs kann der Sensor

in der korrekten Position - mittig im Becherglas

- leicht fixiert werden. So herrschen fir alle Mes-
sungen und ggf. Referenzmessungen konstante
Bedingungen, da kein Eingreifen oder Nachjustieren
erforderlich ist.

Inhalt:

- variables Stativ inklusive Klemme und Doppel-
kreuzmuffe

- MagnetrUhrplatte mit funf RUhrstabchen
- funf Becherglaser

4.2

Bei manchen Prozessflussigkeiten ist eine Messung
unter speziellen Bedingungen erforderlich. Fur sol-
che Falle liefert SensoTech zusétzlich zum normalen
Equipment einen Thermostaten inklusive Schlauch
sowie einen Temperierbecher.

Komplettausstattung

Der Thermostat sorgt dafur, dass die Probe die
gewlnschte Temperatur hat oder Uber einen frei
wahlbaren Zeitraum héalt. Zudem kénnen beispiels-
weise Temperaturrampen gefahren werden.

Inhalt:

- Thermostat Julabo F12 - MA
- Temperierbecher Borosilikatglas
- Verbindungsschlauch mit Befestigungsschellen

- variables Stativ inklusive Klemme und Doppel-
kreuzmuffe

- MagnetrUhrplatte mit funf RUhrern
- funf Becherglaser



3 Qualitat und Service




Begeisterung fur technologischen Fortschritt ist
unsere treibende Kraft, den Markt von morgen
mitzugestalten. Dabei stehen Sie, unsere Kunden,
im Mittelpunkt. Ihnen gegentber fUhlen wir uns zu
Hochstleistung verpflichtet.

In enger Zusammenarbeit mit Ihnen gehen wir

den Weg der Innovation — indem wir die passen-
de Antwort auf Ihre anspruchsvolle Messaufgabe
entwickeln oder individuelle Systemanpassungen
durchfthren. Die steigende Komplexitat der appli-
kationsspezifischen Anforderungen macht dabei ein
umfassendes Verstandnis fur Zusammenhange und
Wechselwirkungen unerlasslich.

Kreative Forschung ist eine weitere, tragende Saule
unseres Unternehmens. So leisten die Spezialisten
unseres Forschungs- und Entwicklungsteams Wert-
volles zur Optimierung von Produkteigenschaften

— wie die Erprobung neuartiger Sensordesigns und
Materialien oder die durchdachte Funktionalitat von
Elektronik, Hard- und Softwarekomponenten.

Unser SensoTech-Qualitatsmanagement akzeptiert
auch in der Produktion nur Bestleistungen. Seit
1995 sind wir nach ISO 9001 zertifiziert. Alle Gera-
tekomponenten durchlaufen in den verschiedenen
Fertigungsstufen vielfaltige Prifprozeduren; die Sys-
teme werden bereits in unserem Hause einer Burn-
in-Prozedur unterzogen. Unsere Maxime: héchste
Funktionalitat, Belastbarkeit und Sicherheit.

All dies ist nur moglich durch den Einsatz und das
ausgepragte Qualitatsbewusstsein unserer Mitar-
beiter. Ihrem ausgezeichneten Fachwissen und ihrer
Motivation verdanken wir unseren Erfolg. Zusam-
men, mit Leidenschaft und Uberzeugung, arbeiten
wir mit Exzellenz, die ihresgleichen sucht.

Wir pflegen die Beziehungen zu unseren Kunden.
Sie grinden auf Partnerschaft und gewachsenes
Vertrauen.

Da unsere Gerate wartungsfrei arbeiten, kdnnen wir
uns in puncto Service ganz auf lhre Anliegen kon-
zentrieren und unterstitzen Sie aktiv durch profes-
sionelle Beratung, komfortable Inhouse-Installation
sowie Kundenschulungen.

In der Konzeptionsphase analysieren wir lhre Situa-
tionsbedingungen direkt vor Ort und fuhren gege-
benenfalls Testmessungen durch. Unsere Mess-
gerate sind in der Lage, auch unter ungunstigen
Konditionen hdchste Genauigkeit und Zuverlassig-
keit zu erzielen. Auch nach der Installation: Wir sind
fur Sie da, unsere Reaktionszeiten sind kurz —
dank spezifisch auf Sie abgestimmter Fernzugriffs-
optionen.

Im Zuge unserer internationalen Kooperationen
bilden wir ein global vernetztes Team fUr unsere
Kunden, das optimale Beratung und Service lande-
ribergreifend sicherstellt.

Wir legen deshalb Wert auf effektives Wissens- und
Qualifikationsmanagement. Unsere zahlreichen
internationalen Vertretungen in allen wichtigen
geografischen Markten der Welt kbnnen auf das
Expertenwissen innerhalb des Unternenmens
zurldckgreifen und aktualisieren kontinuierlich, in
applikations- und praxisbezogenen Weiterbildungs-
programmen, ihre Kompetenz.

Die Nahe zum Kunden, rund um den Globus:
neben der umfassenden Branchenerfahrung ein
SchlUsselfaktor fur unsere erfolgreiche Prasenz
weltweit.
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Wenn es um FlUssigkeite
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n geht, setzen wir MaBstaibe.
vativer Sensortechnologie.

razise, bedienerfreundlich.

SensoTech ist der Spezialist fur die Analyse und
Optimierung verfahrenstechnischer Prozesse in
Flussigkeiten. Seit der Grindung 1990 haben wir
uns zum fuhrenden Unternehmen fUr Messgera-
te zur Inline-Bestimmung von Konzentrationen in
FlUssigkeiten entwickelt. Unsere Analysesysteme
bestimmen den Trend — weltweit.

Innovatives Engineering made in Germany, des-
sen Prinzip die Messung der absoluten Schall-
geschwindigkeit im laufenden Prozess ist. Eine
Methode, die wir zu einer hdchst prazisen und
auBergewdhnlich bedienerfreundlichen Sensor-
technologie perfektioniert haben.

Typische Anwendungen neben der Konzentra-
tions- und Dichtemessung sind die Phasende-
tektion oder die Verfolgung von komplexen Re-
aktionen wie Polymerisation und Kristallisation.
Unsere LiquiSonic® Mess- und Analysesysteme
sorgen fur optimale Produktqualitat, fur hdchste
Anlagensicherheit oder senken durch effizien-
tes Ressourcenmanagement die Kosten in den
unterschiedlichsten Branchen, wie chemische
und pharmazeutische Industrie, Stahlindustrie,
Lebensmitteltechnologie, Maschinen- und Anla-
genbau, Fahrzeugtechnik und weiteren.

Wir wollen, dass Sie die Potenziale lhrer Produk-
tionsanlagen zu jedem Zeitpunkt voll ausschop-
fen. Systeme von SensoTech liefern hochge-
naue Messergebnisse auch unter schwierigen
Prozessbedingungen, exakt und reproduzierbar.
Und dies Inline und ohne sicherheitskritische
Probenentnahmen, sofort verfGgbar fur Ihr
Automatisierungssystem. Alle Systemparame-
ter lassen sich auBerdem mit leistungsstarken
Konfigurationstools anpassen, damit Sie sofort
und unkompliziert auf Verdnderungen reagieren
kénnen.

Wir bieten damit exzellente, ausgereifte Tech-
nologie zur Verbesserung lhrer Herstellungspro-
zesse und sind Partner flr anspruchsvolle, oft
ungeahnte Losungsansatze in lhrer Branche, fur
lhre Anwendungen — seien sie noch so spezi-
fisch. Wenn es um Flussigkeiten geht, setzen wir
die MaBstébe.
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SensoTech GmbH
Steinfeldstr. 1

39179 Magdeburg-Barleben
Germany

T +49 39203 514 100
F +49 39203 514 109
info@sensotech.com
www.sensotech.com

SensoTech Inc.

69 Montgomery Street, Unit 13218
Jersey City, NJ 07303

USA

T+1973 832 4575
F+1973 832 4576
sales-usa@sensotech.com
www.sensotech.com

SensoTech (Shanghai) Co., Ltd.
FERRHE (i) A IR A A

No. 35, Rijing Road, Pudong New District
WA X A 5 IX H 535512415
200131 ki, #E

China

HHif +86 21 6485 5861
f£H +86 21 6495 3880
sales-china@sensotech.com
www.sensotechchina.com

In liquids, we set the measure.
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